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Informatica Industrial 
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O Que i Automagao 




sabado, 4 de outubro de 2003 
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Engenharia de automagao e o estudo das tecnicas 
que visam otimizar urn processo de negocio, 
aumentando sua produtividade, promovendo o 
empowerment da forga de trabalho humana, e 
assegurando uma operagao ambientalmente segura. 

A automagao tern por foco o processo, os ativos de 
produgao e os especialistas envolvidos nas 
atividades de operagao, manutengao e 
gerenciamento do negocio. 

A automagao restitui ao homem sua condigao de ser 
pensante no processo industrial. 



Empowerment: O papel de cada urn Ufyv\Q 

• Para implantar e perpetuar as melhores praticas 
devemos deixar que as maquinas fagam aquilo que 
sabem fazer: realizar uma rotina repetitivamente 

• Deixar para o operador realizar aquilo que e 
especialidade do ser humano: intervengoes sob 
demanda, analise e tomada de decisao 
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A automagao so substitui o homem nas 
atividades proprias da maquina. 
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Controle de Plantas Industrials 
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Operagao de sistemas industrials 



Nome da Area 



Equips memo - Tag Campo 

Liga 
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Gerenciamento de Ativos Industrials 



Identificar Instrumento 

Configurar 

Calibrar 

Realizar diagnosticos do 
instrumento 

Realizar diagnostics das 
malhas de controle 

Diminuir a variabilidade 
do processo 
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• Automagao de forga de vendas 



|Custonner Order 
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• Suporte ao agendamento 
de rota 

• Controle de pregos e 
promogoes 

• Suporte a decisao no 
ponto de venda 

• Pesquisa e auditoria 

• Emissao de nota fiscal 
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Automacao do processo de compras 



Oxigenio 

Amonia 

Nitrogenio 

CaO 

Etc 



Vendor Managed I nventory 
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CPFR® (Collaborative Planning Forecasting and Replenishment) 

Monitorar os estoques remotamente via Web 

Modelar a previsao de demanda 

Gerar alarmes em niveis criticos de estoque: supervisao, 
e-mail, pager 

Realizar a reposigao dos estoques automaticamente 

Comunicar com ERP, emitir ordem de compra, 
faturamento automatico. 

Emitir relatorios de consumo, e fornecimento de combustivel 
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Implementagao da Manufatura Colaborativa 

■ Nao existe nenhum negocio isolado. Toda fabrica e parte de uma 
cadeia de suprimentos que deve funcionar como uma orquestra. 
Pense numa orquestra sem sincronismo ou sem realimentagao em 
tempo real de suas ilhas de execugao e informagao: os musicos 
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Gerenciamento de estoques - WMS 
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Otimizagao de processos - APC 
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Rule 

@name = a4_ferro_val4 

@comment = "validagao do teor de ferro na alimentagao do circuito" 

IF RATEOFCHANGE(AI30001 .teor Jerro_alim_f lot.@float,0,600)>(1 0./600) 

THEN moagem.validacao_de_parametro.leitura_teor_ferro_ok is FALSE 

THEN TEXTfTeor de ferro cresceu muito rapido", "value_status") 

THEN WAIT ($Rule, "A4_ferro_val4", 1200) 

endRule 
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Centralizacao dos dados e conversao em informacao - PIMS 
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Crude Overview ™*j 
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Continuous lines: raw measurements 
Squares: historized values 
Dashed lines: reconstructed signal 

Top: light compression (81%) 
Bottom: heavy compression (93%) 
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Gestao da Produgao - MES 



Enterprise Resource 
Planning 



Manufacturing 
Execution System 
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• Automagao dos Processos de Expedigao 





■m 



<& 



Liutctfo 



UF/iA£ 



Gerenciamento da Cadeia de Suprimentos - SCM 
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Flow of Products 
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Otimizacao do Planejamento e Controle da Producao - APS 



AT AN PCP Studio - Prototipo 1.0 



J Arquivo Exibir Editar Configuracoes Ferramentas Janelas Ajuda 



Cenario 



01/05/2002 



01/07/2002 



Principal 
Julho 
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♦ T Cenario - principal 



Fiecursos 



8-1-2003 
00:00 



15-1-2003 
00:00 



22-1-2003 
00:00 



00:00 
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Cenario ' 


Imcio 


01/03/2002 00: 


Firm 


27/06/2002 00: 


Observacoes 




B Setup 


42:00 hs (6%) 


B Producao 


132:30 hs (83% 


B Paradas 
Duracao 
Percentual 

B Livre 

Duracao 


22:00(3%) 
22:00 hs 
3% 


22:00 hs (3%) 
22:00 hs 


Percentual 


3% 


Ordem de producao * 


Codigo 


0924 


Produto 
Quantidade 


Zinco SHG Ling 
27 t 


Data linnite 


15/05/2002 


Cliente 
Prioridade 


MorlanS/A 
Normal 
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Realidade Aumentada 




A evolucao - uma malha/operador 
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Fonte: Claudio Makarovski [Emerson] 
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A evolucao - algumas malhas/operador \j iyt/U3 




Fonte: Claudio Makarovski [Emerson] 
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A evolucao - varias malhas/operador U F/v\& 




Fonte: Claudio Makarovski [Emerson] 
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A evolucao - As Salas de Controle U F/^AQ 




Fonte: Claudio Makarovski [Emerson] 
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A evolugao 

Dezenas de malhas/operador 
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Fonte: Claudio Makarovski [Emerson] 
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A evolugao 

Centenas de malhas/operador 



UF/iA£ 




Fonte: Claudio Makarovski [Emerson] 
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EstadO da Arte [Fonte: Mauell] 
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EstadO da Arte [ Fonte: Mauell] 
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Command Center [Fonte:Atanj 
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Network 

Display & Drill 

Down 



Status 
da planta 



Nivel de 
Estoques 
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